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Die INTEGRAL Produkte von der Konzeption bis zur In  stallation

Die Elektronik und Steuerung GmbH Klaus Sommer ist auf die Erstellung
von Soft- und Hardware fir die Sageindustrie spezialisiert. Mit unserem
Produktportfolio decken wir alle wichtigen Bereiche ab:

* Forstverwaltung Rundholzeinkauf

* eichfahige Messanlagen 1D 2D 3D Volumenmessung
* Optimierung fur Rundholzplatzsteuerungen

» Boxensortierungen mit Sortierprogramme

* Lagerverwaltung Paketverwaltung

* Nachkalkulation und Leistungsabrechnung.

Alle Installationen passen wir kundenindividuell und kostengunstig an Ihre
Anforderungen an. Damit kénnen nicht nur neue, sondern auch bestehende
Anlagen leicht mit unseren Produkten ausgestattet werden. Auf Anfrage
nennen wir lhnen gerne unsere Referenzinstallationen im gesamten EG-
Raum und in Osteuropa, die wir in nun fast 30 Jahriger Arbeit erworben
haben.

Die Produkte

Wir bieten IThnen Produkte an, auf die man stolz sein kann. Bei eichfahigen
Messanlagen und Auswertungssoftware entsprechen wir auch den
Anforderungen der Bundesanstalt fir Physik . Durch die hohe Genauigkeit der
Messanlage und dem sonnen-, wind- und temperaturenabhéngigen Betrieb,
kénnen die Anlagen in fast jeder Umgebung genutzt werden. Die Standard-
Softwareprodukte werden Modular und kundenindividuell  angepasst.

Die Bausteine unseres Erfolges sind
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Technische Beschreibungen
INTEGRAL ,, “
INTEGRAL ,, “
INTEGRAL ,Waldkante*

Aus diesem Portfolio stellen wir die fur Sie passende Lésung zusammen.

Alle INTEGRAL Programme unter www.elektronik-und-steuerung.de
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Auftragserfassung (netzwerkfahig) manuell oder mit einer Ubernahme der
kaufmannischen Auftragsdaten aus einer ASCI-Datei per Diskette oder Leitung.

Automatische Errechnung der Zopfe und der Stieligkeit bei der Erfassung. Die
Bearbeitung der Auftrage nach Zopf, Stieligkeit und Stlickzahl kann auch in einem
Kappwagen erfolgen.

Mit Langholzbedarfs- und Auftragsstatistik auf dem Bildschirm und Drucker
und Uberwachung der Stiickzahlen pro Auftrag.

Parametergesteuertes Optimierungsprogramm mit einer stufenlos einstellbaren
Wert- oder Volumenoptimierung. Bei Einsatz einer Kreuzvermessung kann auch die
Krimmung optimiert werden.

Einschnitt nach:

Kantholz (Bauholz)

Rund (min. Zopf) und
Scharfschnitt ( von bis Zopf)

Die Optimierung ist mit vielen Zusatzfunktionen ausgestattet, mit denen das Ergebnis
den Kundenwinschen angepasst werden kann. Zum Beispiel Tasten fir kiirzer oder
langere Einteilung, Nullschnittfunktion, Handeingaben. Nach einem Eingriff von
Hand, wird der Reststamm neu optimiert.

Es kdnnen mehrere Stieligkeiten pro Auftragsposition in unterschiedlichen Boxen
verteilt werden und die Gesamtstiickzahl wird trotzdem korrekt verwaltet.

Auftragsstatistik nach Stick und Volumen, sowie der Ausbeute.

Einbindung des Optimierungsrechner in das Firmennetzwerk (als Option).
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Interne Stammglattung und Korrektur der Messdaten um eine Optimierung zu
erstellen. Diese Darstellung ist nur zu Testzwecke ausgegeben und wird bei der
Optimierung nicht angezeigt.

TO0067_36543_.txt A [StNr=38550.Lm =1 mger =1800:Dger.= 410; Abschritt 1: D:451 Lmax480 Gef: Z:451 1400 Nr 1233 -7
TOODE7_36544_ tet — |Mr=000; D1=419; D2=193; K1=216; K2=131; Abschritt 2: D417 Lmax540 Gef. Z:417 L:400 Nr. 1611 P11
TO0067_36545_.tat N =001; D1 =636; D2=527, K1=144; K2=131, Abschritt 3: D400 Lmax:370 Gef: 2400 1320 Nr: 2471 P12
TOO0GT_36546_ tat — |Nr=002; D1=530; D2=524; K1=160; K2=146; Abschnitt 4: D346 Lmax530 Gef, Z346 L:400 N 2115 P10
7O00B7_36547_ tat 13; D1=525: D2=512; K1=167, K2=157; Abschritt 5: D:319 Lmax330

O0067_3654_ it 4; D1 =621 D2-505: K1=152: K2=144°
0007 36543t =005 D1 =517: D2=502; K1=150; K2=144;
i =008 D1 =516: D2-500; K1=155. K2=1447
Nt.=007; D1=517: D2=435; K1=156; K2=150,

P00067_36551_tat
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Auftragsliste

Aullragti, Name: Datum, Fieigabe Bii:  FreigabeSpaner
1033 25.04.06 1033 izl gl [N N ungesidert
[ Pos. | Rammissian TTiste T Stck | Ewnv | EinH | Lange| Stel| otel| Zoprvon| Zeprbis| WERT] Eew Stick| Ferg ~
| | _om | Vait|_Hon i [Fundh, [Hunch
1
2 098/032 11 susa BAVER usa 000 % 9 40 1 1 123 163 2% 1000
3 03/0%811 2usa BAYER usa 000 %@ 8 S0 1 1 123 163 % 10w
4 03/038 1121534 2504 1534 000 s 9. a0 1 1 123 163 28 1000
5 098/032 11 21534 2504 1534 1000 % 9% B0 1 1 123 163 28 1000
Speichem Heu Looschen | Verwerfen | PosEinf. | Pos. Entf. JALT, F1]
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